FICHA TECNICA DE PRODUTO

BUILDING TRUST

Sikaflex®-271 + SikaBooster® P-50

Adesivo de vidro acelerado por booster

DADOS TIPICOS DO PRODUTO (PARA OUTROS VALORES VEJA FICHA DE SEGURANGA)

Base quimica Poliuretano
Cor (CQP001-1) Preto
Mecanismo de cura Umidade #
Densidade (Ndo curado) Adesivo| 1,18 kg/I
SikaBooster® P-50|1,10 kg/I
Teor de Booster por volume 2,0 %
por peso (1,9 %
Propriedades de ndo escorrimento Muito boa
Temperatura de aplicagdo ambiente |10 - 45 °C
Tempo em aberto (CQP526-1) 10 minutos B
Resisténcia inicial ao cisalhamento (CQP046-1) Ver tabela 1
Contragdo (CQP014-1) 1%
Dureza Shore A (CQP023-1 / ISO 48-4) 65
Resisténcia a tragdo (CQP036-1/ ISO 37) 7 MPa
Alongamento de ruptura (CQP036-1 /ISO 37) 350 %
Resisténcia ao rasgamento continuo (CQP045-1 / ISO 34) 10 N/mm
Resisténcia ao cisalhamento (CQP046-1 / ISO 4587) 5 MPa
Temperatura de servigo -40-90°C
4 horas|120°C
1hora|140°C
Prazo de validade Adesivo | 6 meses €
SikaBooster® P-50|9 meses ©
Misturador Statomix MS13/18 G
pequenos volumes | Statomix MS06/18 T

CQP = Procedimento Qualidade Corporativa A) provido por SikaBooster® P-50

DESCRICAO

O Sikaflex®-271 + SikaBooster® P-50 é um sis-
tema adesivo de poliuretano eldstico acelera-
do para aplicagées em vidros. Indicado para
colagem de materiais relevantes em vidros
como pinturas, vidros, serigrafias, superficies
e-coat e pintadas na produgdo de veiculos co-
merciais.

O Sikaflex®-271 + SikaBooster® P-50 é compa-
tivel com o processo de colagem sem primer
preto da Sika.

Devido ao use do SikaBooster® o produto cura
largamente independentemente das condi-
¢Oes atmosféricas.
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BENEFICIOS DO PRODUTO

= Rapida cura e desenvolvimento de adesdo

= Propriedades de aplicagdo muito boas

= Indicado para aplicagdes automatizadas

= Baixa dependencia climatica na velocidade
de cura com a tecnologia Sika® Booster

= Altas resisténcias mecanicas

= Livre de solvente

€) armazenado abaixo de 25 °C

AREAS DE APLICACAO

O Sikaflex®-271 + SikaBooster® P-50 foi de-
senvolvido especialmente para aplicagdes
manuais e automatizadas em vidros fora da
embalagem a granel onde um rapido desen-
volvimento de adesdo e resisténcia sdo reque-
ridos. O uso do SikaBooster® P-50 proporciona
uma rapida obtencgdo de forga e precoce de-
senvolvimento de adesdo.

Procure a recomendacgdo do fabricante e rea-
lize testes em substratos originais antes de
usar o Sikaflex®-271 + SikaBooster® P-50 em
materiais propensos a microfissuras sob ten-
sdo. Este produto é adequado apenas para
usuarios profissionais experientes. Testes com
os substratos e condigGes reais devem ser re-
alizadas para garantir a adesdo e compatibili-
dade do material.



MECANISMO DE CURA

O Sikaflex®-271 + SikaBooster® P-50 cura pela
reagao com a umidade provida pelo SikaBoos-
ter® P-50 e largamente independente da umi-
dade atmosférica. Para dados de desenvolvi-
mento de forga tipica ver a tabela abaixo.

Tempo (h) | Resisténcia ao cisalhamento a
23 °C(MPa)

1 1,5

2 4

3 5

Tabela 1: Desenv. de forga do Sikaflex®-271 + SikaBooster® P-50

RESISTENCIA QUIMICA

O Sikaflex®-271 + SikaBooster® P-50 é geral-
mente resistente a agua fresca, dgua do mar,
acidos diluidos e solugdes causticas diluidas;
temporariamente resistente a combustiveis,
dleos minerais, gorduras vegetais e animais e
dleos; ndo é resistente a acidos organicos, al-
cool glicdlico, acidos minerais concentrados e
solugdes causticas ou solventes.

METODO DE APLICACAO

Preparagdo de Superficie

As superficies devem estar limpas, secas e
isentas de graxa, 6leo, poeira e contaminan-
tes. O tratamento de superficie depende da
natureza dos substratos e é crucial para uma
colagem duradoura. Todas as etapas de
pré tratamento devem ser confirmadas por
testes preliminares em substratos originais
considerando as condigGes especificas do pro-
cesso de montagem.

Aplicagdo

O Sikaflex®-271 + SikaBooster® P-50 necessita
ser aplicado com um sistema dosador ade-
quado. O tipo de misturador necessita ser res-
peitado (ver tabela de dados ideais do produ-
to).

O Sikaflex®-271 + SikaBooster® P-50 pode ser
aplicado entre 10 °C e 45 °C, mas mudangas
na reatividade e proporiedades de aplicagao
tem que ser consideradas. A temperatura ide-
al para o substrato e o adesivo é entre 15 °C e
25 °C.
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Para assegurar a espessura uniform na linha
de colagem é recomendado aplicar o adesivo

INFORMAGCAO DE EMBALAGEM
Sikaflex®-271
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Figura 1: Configuragdo do corddo recomendado

O tempo aberto é significantemente mais cur-
to em condi¢des Umidas e quentes. O vidro
deve sempre ser unido dentro do tempo em
aberto. Nunca instale um vidro apds o produ-
to ter formado pele.

Como regra geral, uma mudanga de +10 °C re-
duz o tempo em aberto pela metade.

Para recomendagdo de selegdo e configura-
¢do do sistema de bombeamento adequado,
contatar a engenharia de sistemas da Sika In-
dustria.

Remocgdo

O Sikaflex®-271 + SikaBooster® P-50 ndo cura-
do pode ser removido de ferramentas e equi-
pamentos com o Sika® Remover-208 ou outro
solvente adequado. Uma vez curado, o mate-
rial s6 pode ser removido mecanicamente.
Maos e pele expostas devem ser lavadas ime-
diatamente usando lengos como o Sika® Clea-
ner-350H ou outro limpador de maos industri-
al e dgua. Nado use solventes na pele.

INFORMAGCAO ADICIONAL

As informagdes aqui contidas sdo oferecidas

somente para orientagdes gerais. Recomen-

dacgGes para aplicagGes especificas estdo dis-

poniveis mediante solicitagdo junto ao depar-

tamento técnico da Sika industria.

Copias das seguintes publicagdes estdo dispo-

niveis mediante solicitagdo:

= Fichas de segurancga (FISPQ)

= Tabela de pré tratamento Sika para poliure-
tanos monocomponentes

* Guia geral de colagem e vedagdo com Sika-
flex” monocomponente

Av. Doutor Alberto Jackson Byigton,

Vila Menck, CEP-06276-000 - Osasco - SP

BASE DE DADOS DO PRODUTO

Todas as informagdes técnicas declaradas
neste documento sdo baseadas em testes de
laboratério. Dados vigentes medidos podem
variar devido circunstancias além do nosso
controle.

INFORMACAO SAUDE E SEGURANCA
Para informagdo e recomendacgdo relacionada
a transporte, manuseio, armazenamento e
descarte de produtos quimicos, usuarios de-
vem recorrer as Fichas de Seguranca vigentes
contendo dados fisicos, ecoldgicos, toxicoldgi-
cos e outros dados relacionados a seguranga.

AVISO LEGAL

As informag0es, e em particular as recomen-
dagdes relativas a aplicagdo e utilizagdo final
dos produtos Sika, sdo fornecidas com boa fé,
baseadas no nosso conhecimento e experién-
cia dos produtos, quando devidamente arma-
zenados, manuseados e aplicados em condi-
¢Oes normais de acordo com as recomenda-
¢Ges da Sika. Na pratica, as diferengas entre
materiais, substratos, superficies e condi¢des
locais sdo tantas, que nenhuma garantia com
respeito a comercializagdo ou adaptagdo para
um uso particular, nem qualquer obrigagao
surgida de qualquer relacionamento, pode ser
inferida vinda desta informacao, ou qualquer
outra recomendacgdo por escrito, ou ainda
qualquer orientagdo oferecida. O usuario do
produto deve testar o produto para aplicagdo
e fins pretendidos. Sika se reserva ao direito
de mudar as propriedades de seus produtos.
Os direitos de propriedades de terceiros de-
vem ser observados. Todos os pedidos de
compra estdo sujeitos as nossas condigbes ge-
rais de venda e entrega. Os usudrios devem
sempre ter como referéncia as versées mais
recentes das Fichas Técnicas de Produtos cu-
jas copias serdo fornecidas mediante consul-
ta.
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