PRODUKTDATENBLATT

SikaBiresin® F180

BUILDING TRUST

Ungefilltes SchnellgieBharz mit guter Schlagzahigkeit

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN (WEITERE ANGABEN SIEHE SICHERHEITSDATENBLATT)

Eigenschaften SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin®
F180 (A) F180 (B) AX150
Chemische Basis Polyol, ungefullt |Isocyanatauf | Aluminium-
MDI-Basis, hydroxid-
ungefullt pulver
Farbe Grauweill Transluzent- Weiss
gelblich
gemischt| Grauweill Beige
Dichte 0,97 kg/| 1,1 kg/l 2,4 kg/l
fest|1,08 kg/I 1,67 kg/1~
Mischungsverhéltnis nach Gewicht| 100 : 100 : (360) B
Viskositadt (CQP029-4) 4 57 mPa-s 110 mPa-s 1700 mPa-s A
gemischt| 80 mPa-s
Topfzeit (CQP021-4) 200 g bei 23 °C 3 Min. 25 Sek. |5 Min. 10 Sek. A
Entformzeit 10 mm Schichtstarke | 45 Minuten
40 mm Schichtstérke, Fiillstoff | 45 Minuten »
Aushdrtezeit bei 23 °C| 3 Tage
Harte Shore D (CQP023-1/1SO 868) [70¢ 180°
Biegefestigkeit (CQP027-2 / 1SO 178) ‘ 38 MPa ¢ ‘ 38 MPa ®
Biegemodul (CQP027-2 / 1SO 178) [1100MPa¢  [5000 MPa ®
Schlagzahigkeit (SO 179) 18 ky/m2¢ 3,6 ki/m?2°
Linearer Schwund (CQP014-5) 1000 x 50 x 10 mm | 6,72 mm/m
1000 x 50 x 40 mm | 2,2 mm/m *
Glasiibergangstemperatur TMA (CQP053-1 / ISO 11359) l97°c¢ [93°c®
Haltbarkeit 12 Monate ‘ 12 Monate ‘ 24 Monate

CQP = Corporate Quality Procedure

BESCHREIBUNG

SikaBiresin® F180 ist ein ungefiilltes zweikom-
ponentiges Polyurethansystem, das fir kleine
Teile verwendet werden kann. Fiir groRRere
Teile kann das Produkt mit SikaBiresin® AX150
gefillt werden.
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A) Fiillstoff 360 Teile
Q) Nachhértung: 16 Stunden bei 70 °C/ 100 : 100 : 0

PRODUKTVORTEILE

= Schnell aushartendes Produkt

= Niedrige Viskositat

= Gute Schlagzahigkeit

= Geringer Schwund

= Fullstoffanteil einstellbar

= Gute FlieRfahigkeit auch bei hohem Fullstof-
fanteil

= Benutzerfreundliches Mischungsverhaltnis

= Mit Fullstoffzugabe von SikaBiresin® AX150
zur weiteren Verringerung der exothermi-
schen Reaktion und Verbesserung der me-
chanischen Bearbeitbarkeit

B) Fiillstoff O bis 360 Teile
D) Nachhartung: 16 Stunden bei 70 °C / 100 : 100 : 360

ANWENDUNGSBEREICH

Die ungefillte Version von SikaBiresin® F180
eignet sich zum GieBen von Modellen kleine-
rer GroRe, wie z.B. Negativen, Urmodellen
und Musterteilen.

Die gefiillte Version des Produkts ist fur
das GieBen von grofRvolumigen Bauteilen ge-
eignet. Der Fiillstoff reduziert die exothermi-
sche Reaktion sowie den Schwund.

Dieses Produkt ist nur fiir erfahrene Anwen-
der geeignet.



VERARBEITUNGSHINWEISE

Oberflichenvorbehandlung

Die Material- und Verarbeitungstemperatur,
die Temperatur der Form oder des Urmodells
muss zwischen 18 °C und 25 °C liegen.

Stellen Sie sicher, dass die Form oder das Ur-
modell sauber, trocken, staub- und fettfrei ist.
Porése Oberflaichen mussen vor dem Auftra-
gen des Trennmittels gut versiegelt werden.
Es wird empfohlen, Trennmittel auf Wachsba-
sis zu verwenden. Weitere Informationen zu
Sika Trennmitteln finden Sie im entsprechen-
den Produktdatenblatt.

Mischprozess

Vor der Verwendung ist das Material auf Ho-
mogenitat und Kristallisation zu prifen. Nach
langerer Lagerung bei niedriger Temperatur
kann es zur Kristallisation von Komponenten
kommen. Dieser Prozess kann leicht rickgan-
gig gemacht werden, indem die betroffene
Komponente auf maximal 70 °C erhitzt wird,
bis die Kristalle verschwunden sind. Vor der
Verwendung auf die gewiinschte Verarbei-
tungstemperatur abkihlen lassen.

Es ist zu beachten, dass die Topfzeit von der
Temperatur und der gemischten Menge be-
troffen ist.

Vor der Verarbeitung missen beide Kompo-
nenten gut aufgeschittelt werden. Um groRe
Behalter zu schiitteln, stellen Sie sie auf einen
Tisch, drehen sie dann vorsichtig um und be-
wegen sie hin und her.

Wenn keine Fillstoffe verwendet werden,
beide Komponenten im richtigen Mischungs-
verhéltnis zusammengeben und homogen
vermischen.

Bei Schichtstdrken zwischen 10 mm und 40
mm wird die Zugabe vom SikaBiresin® AX150
empfohlen, um den Schwund sowie die exo-
thermische Temperatur zu reduzieren. Die
Flllstoffmenge muss je nach Anwendung und
Schichstarke festgelegt werden.

Bei der Verwendung von Fillstoffen ist die
Fillmenge gleichmaRig aufzuteilen und in je-
de der beiden Komponenten unter Beachtung
des festgelegten Mischungsverhéltnisses
gleichmaRig einzumischen. AnschlieBend bei-
de Komponenten zusammengiefen und ho-
mogen vermischen. Das Vermischen kann mit
einem Spatel oder einem Maschinenriihrer
bei <300 U/min erfolgen.

Um in beiden Fallen eine homogene und voll-
standige Durchmischung zu gewahrleisten,
das angemischte Produkt in einen anderen
Behalter giefen und unter Berlcksichtigung
der Topfzeit erneut kurz mischen.
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72574 Bad Urach

Stuttgarter StraRe 139

Hinweis: Angebrochene Gebinde sind stets
sofort wieder feuchtigkeitsdicht zu verschlie-
Ben.

Das Restmaterial muss so schnell wie moglich
aufgebraucht werden.

Verarbeitung

Das Produkt muss am tiefsten Punkt der Form
sofort nach dem Vermischen in die einge-
trennte Form gegossen werden.

Die Entformzeit kann sich je nach Schichtstar-
ke und Raumtemperatur andern.

Ein Tempern des entformten Bauteils kann
die endglltigen mechanischen Eigenschaften
verbessern.

Abhdngig von der Geometrie und dem Ge-
wicht des Bauteils wird beim Tempern eine
entsprechende Stutzvorrichtung empfohlen.

LAGERBEDINGUNGEN

Beide Komponenten missen in einem Tempe-
raturbereich zwischen 15 °C und 25 °C in un-
ge6ffneten Originalbehéltern gelagert wer-
den.

WEITERE INFORMATIONEN

Die hier enthaltenen Informationen dienen
nur zur allgemeinen Orientierung. Hinweise
zu spezifischen Anwendungen sind auf Anfra-
ge bei der technischen Abteilung der Sika In-
dustry erhéltlich. Folgende Dokumente sind
zusatzlich verfligbar:

= Sicherheitsdatenblatt

GEBINDE
SikaBiresin® F180 (A)

Kanist 4,5 kg
anister 18 kg

SikaBiresin® F180 (B)

Karton mit Flaschen 6x0,9 kg

Kanist 4,5 kg
anister 18 kg

SikaBiresin® AX150

Sack 25 kg

Sika Deutschland CH AG & Co KG

Tel. +49 7125 940-7692
verkauf.industry@de.sika.com

www.sika.de

HINWEIS MESSWERTE

Alle in diesem Datenblatt genannten techni-
schen Werte basieren auf Laborversuchen.
Aufgrund von nicht beeinflussbaren Umstan-
den kénnen tatsachlich gemessene Werte ab-
weichen.

ARBEITSSCHUTZBESTIMMUNGEN

Vor der Verarbeitung der Produkte muss der
Anwender die dazugehorigen, aktuellen Si-
cherheitsdatenblatter (SDB) lesen. Das SDB
gibt Informationen und Hinweise zur sicheren
Handhabung, Lagerung und Entsorgung von
chemischen Produkten und enthalt physikali-
sche, dkologische, toxikologische sowie weite-
re sicherheitsrelevante Daten.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die
Vorschlage fiir Verarbeitung und Verwendung
unserer Produkte, beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall,
vorausgesetzt die Produkte wurden sachge-
recht gelagert und angewandt. Wegen unter-
schiedlichen Materialien und Untergriinden
sowie abweichenden Arbeitsbedingungen
kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergeb-
nisses oder eine Haftung, aus welchem
Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus die-
sen Hinweisen noch aus einer miindlichen Be-
ratung begriindet werden, es sei denn, dass
uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassig-
keit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender
nachzuweisen, dass schriftlich alle Kenntnisse,
die zur sachgemaRen und erfolgversprechen-
den Beurteilung durch Sika erforderlich sind,
Sika rechtzeitig und vollstandig Gbermittelt
wurden. Der Anwender hat die Produkte auf
ihre Eignung fiir den vorgesehenen Anwen-
dungszweck zu priifen. Anderungen der Pro-
duktspezifikationen bleiben vorbehalten.
Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ub-
rigen gelten unsere jeweiligen aktuellen Ver-
kaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen. Es
gilt das jeweils neueste lokale Produktdaten-
blatt, das von uns angefordert werden sollte
oder im Internet unter www.sika.de herunter-
geladen werden kann.




