HOJA DE DATOS DEL PRODUCTO

Sikaflex®-668 PowerCure

BUILDING TRUST

Adhesivo y sellador acelerado de alto rendimiento para montaje, acristalamiento y aplicaciones ferro-

viarias

DATOS TIPICOS DEL PRODUCTO (PARA VALORES ADICIONALES, CONSULTE LA HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD)

Base quimica

Poliuretano (Purform®)

Color (CQP001-1)

Negro

Mecanismo de curado

Curado por humedad #

Densidad 1.3 kg/I
Propiedades de no descuelgue (CQP061-1) Muy buenas
Temperatura de aplicacion 10-35°C

Tiempo abierto (CQP526-1)

40 minutos B

Resistencia inicial a cortadura por traccién (CQP046-1)

(ver tabla 1)

Contraccion (CQP014-1) 1%
Dureza Shore A (CQP023-1/ ISO 48-4) 60
Resistencia a la traccién (CQP036-1 / 1SO 527) 8 MPa
Elongacién a la rotura (CQP036-1/ 1SO 37) 500 %
Resistencia a la propagacién del corte (CQP045-1 / ISO 34) 12 N/mm
Resistencia a cortadura por traccién (CQP046-1 / I1SO 4587) 5 MPa
Temperatura de servicio (CQP509-1 / CQP 513-1) -50-90 °C
Vida atil 9 meses ©

A) proporcionado por PowerCure

VENTAIJAS

CQP = Corporate Quality Procedure

DESCRIPCION

Sikaflex®-668 PowerCure se basa en Pur-
form®, un poliuretano con menos del 0,1% de
diisocianato monomérico para una mayor
proteccion de la salud y seguridad laboral. Si-
kaflex®-668 PowerCure es un sistema adhesi-
vo acelerado disefiado especificamente para
la industria ferroviaria. El curado de Sikaflex®-
668 PowerCure se acelera mediante la tecno-
logia PowerCure de Sika, que lo hace en gran
medida independiente de las condiciones at-
mosféricas. Es adecuado para la unién de en-
samblajes y aplicaciones de acristalamiento.
Su buena resistencia a la intemperie y a una
amplia variedad de agentes de limpieza lo
convierten en una solucidn ideal para su uso
en juntas exteriores en la industria ferroviaria.

de limpieza
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Sin ftalatos
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B) 23°C/50%r. h.

Curado rapido por la tecnologia PowerCure

C) almacenado por debajo de 25 °C

AREAS DE APLICACION

* Menos de 0.1 % de diisocianato monoméri- Sikaflex®-668 PowerCure esta disefiado para
co para mejorar la proteccion de la salud y aplicaciones de montaje y acristalamiento di-
la seguridad en el trabajo
Muy buena estabilidad a la intemperie
Resistente a una amplia variedad de agentes ciones. Presenta muy buenas propiedades de

recto en ferrocarriles, la industria de vehicu-
los comerciales y para el mercado de repara-

aplicacion y alisado. Gracias a su resistencia

Pasa EN45545 R1/R7 HL3, NFPA 130, BSS superior a una amplia gama de agentes de

limpieza, combinada con una excelente resis-
tencia a la intemperie, puede utilizarse para
juntas exteriores.

El curado de Sikaflex®-668 PowerCure se ace-
lera gracias a la tecnologia PowerCure de Sika,
que lo hace en gran medida independiente de
las condiciones atmosféricas.

Consultar con el fabricante y realizar pruebas
en sustratos originales antes de usar Sika-
flex®-668 PowerCure en materiales propensos
a la fractura por tension.

Este producto es adecuado Unicamente para
usuarios profesionales experimentados. De-
ben realizarse pruebas con sustratos y condi-
ciones reales para garantizar la adherencia y
la compatibilidad del material.



MECANISMO DE CURADO

Sikaflex®-668 PowerCure cura por reaccion
con la humedad proporcionada por la pasta
aceleradora y es en gran medida indepen-
diente de la humedad atmosférica. Para los
datos tipicos de aumento de resistencia, véa-
se la tabla siguiente.

Tiempo [h] | Resistencia [MPa]
2 1

3 2.5

4 3

6 4

Tabla 1: Resistencia a traccion por cizalladura a 23 °C /50 % r.h.

RESISTENCIA QUIMICA

Sikaflex®-668 PowerCure es generalmente re-
sistente al agua dulce, agua de mar, acidos di-
luidos y soluciones causticas diluidas; tempo-
ralmente resistente a combustibles, aceites
minerales, grasas y aceites vegetales y anima-
les; no es resistente a acidos organicos, al-
cohol glicdlico, acidos minerales concentrados
y soluciones cdausticas o disolventes.

Es resistente a una amplia gama de agentes
de limpieza de rieles si se utiliza de acuerdo
con las directrices del fabricante. Algunos
agentes de limpieza de trenes contienen pro-
ductos quimicos agresivos, como acidos fosfo-
ricos, que pueden influir significativamente en
la durabilidad de Sikaflex®-668 PowerCure.
Por lo tanto, es de suma importancia limitar el
tiempo de exposicién al minimo, observar la
dilucion correcta del agente de limpieza y rea-
lizar un enjuague a fondo después del proce-
so de limpieza. Pruebe los productos de lim-
pieza recién introducidos.La informacién an-
terior se ofrece Unicamente como orientacidn
general. Previa solicitud, se proporcionara
asesoramiento sobre aplicaciones especificas.

METODO DE APLICACION

Preparacion del Soporte

Las superficies deben estar limpias, secas y li-
bres de grasa, aceite, polvo y contaminantes.
El tratamiento de la superficie depende de la
naturaleza especifica de los sustratos y es cru-
cial para una unién duradera. Todos los pasos
de pretratamiento deben confirmarse me-
diante pruebas preliminares en los sustratos
originales teniendo en cuenta las condiciones
especificas del proceso de montaje.

Nota: El tiempo maximo de evaporacion de la
imprimacion esta limitado a 8 horas para Sika-
flex®-668 PowerCure a temperaturas superio-
res a 30 °C. La imprimacién debe reactivarse
con Sika® Aktivator-100 antes del proceso de
pegado.

Aplicacidon

Configure la pistola PowerCure de acuerdo
con el manual del usuario de PowerCure. Si la
aplicacién se interrumpe durante mas de 10
minutos, es necesario sustituir el mezclador.
Sikaflex®-668 PowerCure puede aplicarse en-
tre 10 °Cy 35 °C, pero deben tenerse en cuen-
ta los cambios en la reactividad, asi como las
propiedades de la aplicacidn. La temperatura
Optima para el sustrato y el sellador esta en-
tre 15°Cy 25 °C.
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P. . Alcobendas

Tels.: 916 57 23 75

El tiempo abierto es significativamente menor
en climas calidos y himedos. Las piezas de-
ben unirse siempre dentro del tiempo abier-
to. Como regla general, un cambio de + 10 °C
reduce el tiempo abierto a la mitad.

Para garantizar un espesor uniforme de la li-
nea de unidn, se recomienda aplicar el adhe-
sivo en forma de corddn triangular (véase la
figura 1).
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Figura 1: Configuracién de cordones recomendada

Herramientas y acabado

El trabajo de alisado y acabado debe realizar-
se dentro del tiempo abierto del adhesivo. Se
recomienda utilizar Sika® Tooling Agent N.
Otros agentes de alisado deben ser probados
para verificar su idoneidad y compatibilidad.

Eliminacién

El Sikaflex®-668 PowerCure no curado se pue-
de eliminar de las herramientas y equipos con
Sika® Remover-208 u otro disolvente adecua-
do. Una vez curado, el material sélo puede
eliminarse mecanicamente. Las manos y la
piel expuesta deben lavarse inmediatamente
con toallitas como Sika® Cleaner-350H o un
limpiador de manos industrial adecuado y
agua.

No utilizar disolventes sobre la piel.

INFORMACION ADICIONAL
La informacidn aqui contenida se ofrece uni-
camente a titulo orientativo. Se puede solici-
tar asesoramiento sobre aplicaciones especifi-
cas al Departamento Técnico de Sika Indus-
tria.
Copias de las siguientes publicaciones estan
disponibles bajo peticidn:
* Hoja de Datos de Seguridad
= General Guideline
Bonding and Sealing with 1-component Sika-
flex®
= PowerCure User Manual and Quick Referen-
ce Guide

PRESENTACION

Pack PowerCure 600 ml

OFICINAS CENTRALES Y FABRICA
Carretera de Fuencarral, 72

Madrid 28108 - Alcobendas

DATOS DE BASE DEL PRODUCTO
Todos los datos técnicos recogidos en esta
hoja se basan en ensayos de laboratorio. Las
medidas de los datos actuales pueden variar
por circunstancias fuera de nuestrocontrol.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD E HI-
GIENE

Para informacidon y recomendaciones sobre la
correcta manipulacion, almacenamiento y eli-
minacién de residuos de los productos quimi-
cos, los usuarios deben referirse a la actual
hoja de seguridad que contiene datos fisicos,
ecoldgicos, toxicoldgicos y otros datos relati-
vos a la seguridad.

NOTA LEGAL

Esta informacidn y, en particular, las reco-
mendaciones relativas a la aplicacion y uso fi-
nal del producto, estan dadas de buena fe,
basadas en el conocimiento actual y la expe-
riencia de Sika de los productos cuando son
correctamente almacenados, manejados y
aplicados, en situaciones normales, de acuer-
do con las recomendaciones de Sika. En la
practica, las posibles diferencias en los mate-
riales, soportes y condiciones reales en el lu-
gar de aplicacion son tales, que no se puede
deducir de la informacién del presente docu-
mento, ni de cualquier otra recomendacion
escrita, ni de consejo alguno ofrecido, ningu-
na garantia en términos de comercializacién o
idoneidad para propdsitos particulares, ni
obligacién alguna fuera de cualquier relacion
legal que pudiera existir. El usuario de los pro-
ductos debe realizar pruebas para comprobar
su idoneidadde acuerdo con el uso que se le
quiere dar. Sika se reserva el derecho de cam-
biar las propiedades de los productos. Los de-
rechos de propiedad de terceras partes deben
ser respetados. Todos los pedidos se aceptan
de acuerdo a los términos de nuestras vigen-
tes Condiciones Generales de Venta y Sumi-
nistro.Los usuarios deben de conocer y utili-
zar la version ltima y actualizada e las Hojas
de Datos de Producto local, copia de las cua-
les se mandaran a quién las solicite.




