KARTA INFORMACYJNA PRODUKTU

Sikaflex®-296

BUILDING TRUST

Klej do wklejania szyb w przemysle stoczniowym

TYPOWE DANE PRODUKTU (FURTHER VALUES SEE SAFETY DATA SHEET)

BAZA CHEMICZNA 1-komponentowy poliuretan
Kolor (CQP001-1) Czarny
Mechanizm utwardzania Utwardzanie wilgocig z powietrza
Gestosc¢ (nieutwardzony) 1.2 kg/l
Stabilnos¢ (non-sag) Bardzo dobra
Temperatura aplikacji otoczenia|10—-35 °C
Czas naskérkowania (CQP019-1) 45 minut A
Czas otwarty (CQP526-1) 30 minut A
Szybkos¢ utwardzania (CQP049-1) Patrz wykres 1
Skurcz (CQP014-1) 1%
Twardos¢ Shore'a A (CQP023-1 / ISO 48-4) 45
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (CQP036-1 / 1ISO 527) 6 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu (CQP036-1 / ISO 37) 450 %
Odporno$é na propagacje rozdarcia (CQP045-1 / 1SO 34) 14 N/mm
Wytrzymatos¢ na $cinanie (CQP046-1 / 1SO 4587) 4.5 MPa
Rezystancja izolacji (CQP079-2 / DIN IEC 60167) 108 Q cm
Temperatura uzytkowa (CQP509-1 / CQP513-1) -40-90 °C
Czas sktadowania (CQP081-1) kartusz / unipack | 9 miesiecy B
beczka / pojemnik | 6 miesiecy B

CQP = Corporate Quality Procedure

A) 23 °C /50 % w.w.

OPIS ZALETY PRODUKTU

Sikaflex®-296 to wysokojakosciowy, elastycz- = Odporny na starzenie i warunki pogodowe

ny, dobrze wypetniajacy szczeliny, jednosktad- = Doskonate wtasciwosci aplikacyjne
nikowy poliuretanowy klej do wklejania szyb, = Wolny od rozpuszczalnikéw i PVC

ktory utwardza sie pod wptywem wilgoci at- = Staby zapach
mosferycznej. Nadaje sie do prawie wszystki- = Odpowiedni do aplikacji recznej i z pompy

ch rodzajow szyb mineralnych stosowanych w = Mozliwe uzycie bez czarnego primera
przemysle stoczniowym. = Aprobowany znakiem Wheelmark

Sikaflex®-296 spetnia wymagania okreslone
przez Miedzynarodowg Organizacje Morska
(IMO).
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B) sktadowane ponizej 25 °C

ZAKRES STOSOWANIA

Sikaflex®-296 jest przeznaczony do wklejania
szyb zaréwno na rynku OEM, jak i na rynku
napraw morskich. Nadaje sie do stosowania
ze wszystkimi rodzajami szyb na bazie szkta
mineralnego stosowanych w Marine. Przed
wklejaniem laminowanych szyb bezpiecznych
ktore zawierajg elementy grzewcze w war-
stwie PVB, nalezy skontaktowac sie z Dziatem
Technicznym Sika w celu uzyskania wskazd-
wek. Sikaflex®-296 moze by¢ wygtadzany do
bardzo estetycznego wykonczenia i nadaje sie
do odstonietych potaczen.

Nalezy zasiegnac¢ porady producenta i wyko-
nac testy na oryginalnych podtozach przed
uzyciem Sikaflex®-296 na materiatach podat-
nych na pekanie naprezeniowe.

Sikaflex®-296 jest przeznaczony tylko dla do-
Swiadczonych profesjonalnych uzytkownikéw.
Nalezy przeprowadzi¢ testy dla rzeczywistych
podtozy i warunkéw, aby zapewni¢ przyczep-
nosc¢ i zgodnosé materiatow.




MECHANIZM UTWARDZANIA
Sikaflex®-296 utwardza sie w reakcji z wilgocig
atmosferyczng. W niskich temperaturach za-
wartos¢ wody w powietrzu jest generalnie
nizsza i proces utwardzania przebiega nieco
wolniej (patrz wykres 1).
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Wykres 1: Szybkos¢ utwardzania Sikaflex®-296

ODPORNOSC CHEMICZNA

Sikaflex®-296 jest generalnie odporny na zwy-
ktg wode, wode morskg, rozcienczone kwasy i
rozcienczone roztwory alkaliczne; czasowo
odporny na paliwa, oleje mineralne, ttuszcze i
oleje roslinne i zwierzece; nieodporny na kwa-
sy organiczne, alkohol glikolowy, stezone
kwasy mineralne oraz zrgce roztwory alkalicz-
ne i rozpuszczalniki.

METODA APLIKACII

Przygotowanie powierzchni
Powierzchnie muszg by¢ czyste, suche i wolne
od ttuszczu, oleju, pytu i zanieczyszczen.
Sposob przygotowania powierzchni zalezy od
specyfiki podfozy i ma zasadnicze znaczenie
dla osiagniecia dtugotrwatosci potgczenia. Su-
gestie dotyczace sposobu przygotowania po-
wierzchni mozna znalezé w aktualnym Prze-
wodniku Przygotowania Powierzchni. Nalezy
mie¢ na uwadze ze sugestie te bazujg na do-
tychczasowym doswiadczeniu i muszg by¢ w
kazdym przypadku sprawdzone na aktualnie
uzywanych podtozach.

Aplikacja

Sikaflex®-296 moze by¢ naktadany w tempe-
raturze pomiedzy 10 °C a 35 °C (otoczenia i
produktu), jednak nalezy mie¢ na uwadze
zmiany w reaktywnosci i wtasciwosciach apli-
kacyjnych. Optymalna temperatura podtoza i
kleju zawiera sie pomiedzy 15 °C a 25 °C. Na-
lezy mie¢ na uwadze ze lepkos¢ wzrasta w niz-
szych temperaturach. W celu utatwienia apli-
kacji, przed naktadaniem nalezy kondycjono-
wac klej w temperaturze pokojowe;j.

Aby zapewni¢ jednolitg grubosé spoiny, zaleca
sie naktadanie kleju w formie trojkatnej Sciez-
ki (patrz rysunek 1).
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Rysunek 1: Rekomendowana forma $ciezki klejowej
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02-871 Warszawa
tel: 22 27 28 700

Sika Poland Sp. z 0.0.
ul. Karczunkowska 89

Sikaflex®-296 moze by¢ naktadany za pomocg
recznych, pneumatycznych lub elektrycznych
pistoletéw ttokowych. Czas otwarty jest
znacznie krétszy w gorgcym i wilgotnym kli-
macie. Szyby muszg by¢ zawsze wklejone
przed uptywem czasu otwartego. Nigdy nie
nalezy taczy¢ elementéw, jesli klej zbudowat
naskorek.

W celu uzyskania wskazowek dotyczacych wy-
boru i ustawien odpowiedniego systemu
pompowego, nalezy skontaktowac sie z Dzia-
tem Technicznym Industry.

Wygtadzanie i wykonczenie
Woygtadzanie musi by¢ wykonane przed upty-
wem czasu otwartego kleju. Rekomendowane
jest uzycie do wygtadzania srodka Sika® To-
oling Agent N. Inne $rodki wygtadzajgce mu-
szg by¢ uprzednio przetestowane pod katem
przydatnosci i kompatybilnosci.

Usuwanie

Nieutwardzony Sikaflex®-296 mozna usunad z
narzedzi i sprzetu za pomocg Sika® Remover-
208 lub innego odpowiedniego rozpuszczalni-
ka. Po utwardzeniu materiat mozna usungé
tylko mechanicznie. Rece i odstoniety skore
nalezy natychmiast umy¢ za pomoca reczni-
kéw do rak, takich jak Sika® Cleaner-350H lub
odpowiedniego przemystowego $rodka do
czyszczenia rak, i wody. Nie nalezy uzywac
rozpuszczalnikdw na skédre!

DODATKOWE INFORMACIE

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie

maja jedynie charakter ogdélny. Porady doty-

czace konkretnych aplikacji s dostepne na zy-

czenie w Dziale Technicznym Sika Industry.

Kopie nastepujacych publikacji s3 dostepne

na zyczenie:

= Karta Charakterystyki

* Przewodnik Przygotowania Powierzchni dla
Produktéw Marine

= Ogodlny przewodnik klejenia i uszczelniania
jednosktadnikowymi materiatami Sikaflex®

OPAKOWANIA

Kartusz 300 ml
Unipack 400 ml

600 ml
Pojemnik 231
Beczka 195 |

PODSTAWA DANYCH

Wszelkie podane dane techniczne bazujg na
prébach i testach laboratoryjnych. Praktyczne
wyniki pomiaréw moga nie byc¢ identyczne w
zwigzku z okolicznosciami, na ktdre producent
nie ma wptywu.

mail: sika.poland@pl.sika.com

www.sika.pl
BDO 000015415

NOTA PRAWNA

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie
oraz wszelkie inne pisemne lub ustne porady
lub zalecenia lub inne wskazéwki dotyczace
dziatania i koricowego zastosowania produk-
toéw Sika sg udzielane w dobrej wierze przy
uwzglednieniu aktualnego stanu wiedzy i do-
Swiadczenia firmy Sika-Poland Spétka z 0.0. z
siedzibg w Warszawie (dalej: ,Sika”) i odnoszg
sie do produktow sktadowanych, przechowy-
wanych i uzywanych w normalnych warunka-
ch zgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika.
Informacje te dotyczg wytacznie aplikacji i
produktdw wyraznie wymienionych w niniej-
szym dokumencie i sg oparte na testach labo-
ratoryjnych, ktére nie zastepujg testéw prak-
tycznych. W przypadku zmian parametrow
aplikacji, takich jak przyktadowo, ale nie wy-
facznie, zmiany podtoza itp., lub w przypadku
roznych zastosowan, przed uzyciem produk-
téw firmy Sika nalezy skontaktowad sie z Dzia-
tem Technicznym firmy Sika. Informacje za-
warte w niniejszym dokumencie nie zwalniaja
uzytkownikéw produktéw Sika przed ich te-
stowaniem pod katem zamierzonego zastoso-
wania i przeznaczenia produktow Sika. Z uwa-
gi na wystepujace w praktyce zréznicowanie
materiatéw, substancji, warunkéw i sposobu
ich uzywania i umiejscowienia, pozostajgce
catkowicie poza zakresem wptywu Sika, wta-
Sciwosci produktow podane w informacjach,
pisemnych zaleceniach i innych wskazéwkach
udzielonych przez Sika nie mogg by¢ podsta-
wa do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w
przypadku uzywania produktéw niezgodnie z
zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik
produktu jest obowigzany do uzywania pro-
duktu zgodnie z jego przeznaczeniem i zalece-
niami podanymi przez firme Sika. Prawa wta-
snosci 0séb trzecich muszg by¢ przestrzegane.
Sprzedaz, w ktorej strong sprzedajacg jest Si-
ka-Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie,
jest realizowana zgodnie z aktualnie obowia-
zujacymi Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy Sika
(w skrocie OWS), okreslajgcymi prawa i obo-
wigzki stron umdw sprzedazy towardw Sika.
OWS stanowig integralng cze$¢ wszystkich
umow sprzedazy zawieranych z firma Sika. Ku-
pujacy jest zobowigzany zapoznac sie z posta-
nowieniami aktualnie obowigzujgcych Ogél-
nych Warunkéw Sprzedazy Sika jeszcze przed
ostatecznym uzgodnieniem wszystkich istot-
nych elementéw umowy, w momencie podpi-
sania umowy lub ztozenia zamoéwienia, a naj-
pdzniej w momencie odbioru towaru, kupuja-
cy jest takze zobowigzany do zapoznania sie z
informacjami zawartymi w aktualnej Karcie
Informacyjnej uzytkowanego produktu oraz
do przestrzegania postanowien lub wymagan
zawartych w tych dokumentach. OWS s3 ogél-
nie dostepne na stronie internetowej www.si-
ka.pl oraz we wszystkich oddziatach Sika na
terenie kraju. Kopie aktualnej Karty Informa-
cyjnej Produktu Sika dostarcza Uzytkownikowi
na jego zadanie. Deklaracje Wtasciwosci Uzyt-
kowych dostepne na stronie www.sika.pl w
zaktadce Dokumentacja Techniczna.




