FISA TEHNICA A PRODUSULUI

SikaPower®-4720

BUILDING TRUST

2-component high-strength panel adhesive

FISA TEHNICA (PENTRU MAI MULTE INFORMATII CONSULTATI FISA CU DATE DE SECURITATE)

Proprietati SikaPower®-4720 A ‘ SikaPower®-4720 B
Compozitie chimica Epoxy ‘ Amina
Culoare (CQP001-1) Negru | Cafeniu
Densitate 1.08 kg/I ‘ 1.13 kg/I
Raport de mixare A:Bdupavolum|2:1

Stabilitate de aparitie a curgerii (CQP070-2) Buna

Temperatura de lucru 10-30°C

Timpul de intarire in mixer 30 minutes #

Timp de fixare ( CQP580-1, -6) timpul pana se atinge 1 MPa | 4.5 ore®/®

Timp de intarire 80 % rezistenta |24 ore?

Duritate shore D (ASTM D-2240) 80

Forta de tractiune (CQP580-5) 24 MPa

Alungire la rupere (ASTM D-638) 3%

Temperatura de vitrifiere (ASTM E-1640) 73°C

Rezistenta termica (CQP 513-1) lora|190°C

Temperatura de lucru -30-120°C

Termen de valabilitate 24 luni

CQP = Proceduri de calitate Corporate

DESCRIERE

SikaPower®-4720 este un adeziv epoxidic de
naltd rezistentd cu 2 componente, avand pro-
prietati de aderenta foarte bune pe o varieta-
te larga de substraturi. Este conceput special
pentru lipirea metalului si a panourilor com-
pozite. Bilele de sticla garanteaza o grosime
uniforma si optima a liniei de lipire de 0,25
mm. Adezivul se intareste la temperatura ca-
merei pentru a forma o legatura rigida.
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AVANTAIJELE PRODUSULUI

= Performanta de aderentd cu rezistenta ridi-
cata

= Timp de lucru indelungat

= Proprietate de intarire rapida

= Fara scurgeri sau picurare

= Poate fi sudat prin puncte (neintarit)

= Proiectat pentru o grosime optima a liniei
de adeziune

= Intarire accelerata cu caldura

= Miros scazut

= Protectie foarte buna impotriva coroziunii

= Fard solventi

B) Substrat 0.8 mm otel tipul DCO4

DOMENII DE APLICARE
SikaPower®-4720 este potrivit pentru lipirea
panourilor expuse la zone de stres dinamic ri-
dicat, cum ar fi fetele usilor, panourile din
spate ale caroseriei, panoul de acoperis sau
panourile laterale. Se foloseste doar pentru
partile structurale ale caroseriei, in combina-
tie cu suduri punctiforme sau nituri, conform
recomandarii producatorului vehiculului. Sub-
straturile comune sunt metalele, in special
aluminiul (inclusiv anodizat si laminat), otelul
laminat la rece si substraturi din FRP.

Foi de metal asamblate cu SikaPower®-4720
(in stadiul neintarit) poate fi sudat prin punc-
te.

Acest produs este destinat doar utilizatorilor
profesionali experimentati. Trebuie efectuate
teste cu substraturi si conditii reale pentru a
asigura aderenta si compatibilitatea materia-
lelor.



MECANISM DE TNTARIRE

intdrirea SikaPower®-4720 are un proces care
are loc prin reactia chimica a celor 2 compo-
nente.

Pentru indicatii privind dezvoltarea tipica a re-
zistentei, consultati tabelul de mai jos.

TE:}e Lap-shear strength [MPa]

10°C 23°C 30°C 60 °C

1 - - - 13

2 - - 2.7

4 - 0.7 12

4.5 - 1.2 |

6 - 3 Final strength

8 0.1 6 14 [MPa]

24 6 12

48 12

Tabelul 1: Rezistenta la forfecare SikaPower®-
4720

METODA DE APLICARE

Pregatirea suprafetei

Slefuiti suprafetele metalice pana la metalul
gol, curatati si degresati cu acetona sau hep-
tan. Tratamentul suplimentar al suprafetei
depinde de natura specifica a substraturilor si
de procesul fabricantului.

APLICARE

SikaPower®-4720 este livrat din cartuse duble
sau unul singur folosind pistoale adecvate.
Pentru a obtine o amestecare corectd, este
necesar un mixer quadro MGQ 10-19D. La
temperaturi scdzute (10 °C), cartusul trebuie
incalzit inainte de aplicare pentru a creste vi-
teza de extrudare.

Extrudeti adezivul fara mixer pentru a egala
nivelurile celor componente, atasati mixerul si
extrudati primii cativa cm din mixer.

Pentru protectia la coroziune, aplicati si nive-
lati adezivul intr-un strat subtire pe ambele
substraturi, acoperind toate zonele slefuite.
Asezati o banda de adeziv pe o parte la5 mm
de margine pentru a reduce scurgerea materi-
alului (cu exceptia punctelor de sudura).
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Monteaza piesa de schimb si adauga cleme in
colturi mai intai. Fixeazad-o cu nituri sau sudu-
ra punctiforma daca este necesar sau aseaza
cleme la fiecare 10 cm. Aplicarea pe o singurd
parte va reduce timpul de lucru si
rezistenta finalad cu pana la 50 % si poate dimi-
nua protectia impotriva coroziunii.

Pentru o descriere detaliata a manipularii car-
tusului si mixerului, precum si a procesului de
aplicare, consultati Ghidul de Tnlocuire a Pa-
noului, care este disponibil prin Departamen-
tul Tehnic al Sika Industry.

SikaPower®-4720 poate fi aplicat la o tempe-
raturd intre 10 °C si 30 °C. Acest interval de
temperatura este valabil pentru produs, sub-
straturi si conditii ambientale.

Tntarire

SikaPower®-4720 se intdareste in conditii am-
bientale. Viteza de intarire depinde de tempe-
raturd. O temperatura cu 10 °C mai mare ar
duce aproximativ la dublarea vitezei de Tntdri-
re si la reducerea timpului de lucru cu 50 %.
Viteza de intdrire poate fi acceleratd prin tem-
peratura (max. 85 °C) folosind lampi infrarosii
sau cuptoare.

Tnlaturarea

Neintdrit SikaPower®-4720 poate fi indepartat
de pe unelte si echipamente cu Sika® Remo-
ver-208 sau alt solvent potrivit. Odata ce s-a
intarit, materialul poate fi indepartat doar
mecanic. Mainile si pielea expusa trebuie spa-
late imediat folosind servetele umede pentru
maini, cum ar fi Sika® Cleaner-350H sau un
detergent industrial pentru maini adecvat si
apa.

Nu folositi solventi pe piele.

INFORMATII SUPLIMENTARE
Informatiile continute aici sunt oferite doar
pentru orientare generala. Sfaturi despre apli-
catii specifice sunt disponibile la cerere de la
Departamentul Tehnic al Sika Industry.
Exemplarele urmatoare sunt disponibile la ce-
rere:

* Fisa technica de securitate

= Ghid inlocuire panou

S.C. Sika Romania S.R.L.
Str. lzvor, Nr. 92-96, Cladirea FORUM IlI,

050564, Bucuresti, Sectorul 5
Tel. +40 21 317 3338

AMBALARE
Cartus coaxial 195 ml
Cartus unul langad altul 220 ml

SURSA VALORILOR DECLARATE

Toate datele din prezenta fisa tehnica se ba-
zeaza pe teste de laborator. Datele efectiv
masurate, pot varia din cauza unor circum-
stante independente de controlul nostru.

MASURI DE SANATATE $I SIGURANTA
Pentru informatii si recomandari privind sigu-
ranta utilizarii, depozitarea si eliminarea pro-
duselor chimice, utilizatorii vor consulta cea
mai recenta versiune a fisei cu date de securi-
tate a produsului, care contine informatii de
ordin fizic, ecologic si toxicologic, precum si
alte informatii privind siguranta.

PREVEDERI LEGALE

Informatiile si in mod special recomandarile
privind aplicarea si utilizarea finala a produse-
lor Sika, sunt furnizate cu buna credinta, in
baza cunostintelor actuale si a experientei Si-
ka si sunt valabile atunci cand produsul este
depozitat corespunzator, manipulat si aplicat
in conditii normale si in conformitate cu reco-
mandarile Sika. in practicd, diferentele de ma-
teriale si de substraturi, precum si conditiile
concrete din teren, sunt de asa maniera incat,
nici o garantie in raport cu vandabilitatea sau
utilizarea intr-un anume scop a produsului si
nici o alta responsabilitate decurgand din ori-
ce raport juridic nu poate fi dedusa din pre-
zentele informatii, din orice recomandari scri-
se sau din orice alta consiliere oferita. Utiliza-
torul produsului trebuie sa testeze compatibi-
litatea acestuia pentru aplicatia si scopul pro-
pus. Sika isi rezerva dreptul de a aduce modi-
ficari caracteristicilor produselor sale. Se vor
respecta drepturile de proprietate ale tertilor.
Toate comenzile sunt acceptate in concordan-
ta cu conditiile generale de vanzare si de livra-
re actuale. Utilizatorii trebuie sa consulte cea
mai recentd versiune a fisei tehnice a produ-
sului respectiv, a carei copie se livreaza la ce-
rere.




