BUILDING TRUST

PROVISORISKT PRODUKTDATABLAD 2025-11-14

Sikaflex®-295 UV

Lim for exterior fogning och limning av organiskt glas inom marinsektorn

TYPISKA PRODUKTDATA (MER INFORMATION, SE SAKERHETSDATABLAD)

Kemisk bas 1-komponent polyuretan
Farg (CQP001-1) Svart
Hardningsmekanism Fukthdrdande

Densitet (ohdrdad) 1.3 kg/l

Stabilitet Bra
Appliceringstemperatur 10-35°C
Skinnbildningstid (CQP019-1) 60 minuter A

Oppentid (CQP526-1) 45 minuter A

Hardningshastighet (CQP049-1)

(se diagram 1)

Krympning (CQP014-1) 1%
Hardhet Shore A (CQP023-1 /ISO 48-4) 35
Draghallfasthet (CQP036-1 / ISO 527) 2 MPa
Brottéjning (CQP036-1 / 1SO 527) 500 %
Rivhéllfasthet (CQP045-1 / ISO 34) 5 N/mm
Servicetemperatur (CQP509-1 / CQP513-1) -50-90 °C

Lagringstid (CQP016-1) 12 manader 8

CQP = Corporate Quality Procedure A)23°C/50%r. h.

BESKRIVNING PRODUKTFORDELAR
Sikaflex®-295 UV éar ett 1-komponent pastost, = Utmarkta appliceringsegenskaper
polyuretanlim som hardar med hjélp av luf- = Aldrings- och viderresistent

tens fuktighet. Den ar [amplig till interiora och = Lamplig till organiska glas

B) lagras under 25 °C

APPLIKATIONSOMRADEN

Sikaflex®-295 UV ar speciellt utvecklad for
den marina industrin till limning och tatning
av organiska glasrutor pa batar och skepp. Pa

exteriora fogapplikationer och limning av or- = Godkand for OEM marknaden

ganiska glas inom marinsektorn.
Sikaflex®-295 UV moéter kraven uppsatta av
the International Maritime Organisation
(IMO).
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= Wheelmark godkand

Denna produkt &r fér ndrvarande i falttestfas och har inte blivit frislappt. Tek-

11-14 niska data angivna i detta datablad &r baserade pa preliminéra tester och erfa-
renhet och kan komma att andras. Produkten &r endast lamplig for erfarna an-
védndare och efter lampliga fértester. Féremal for tvingande lagstiftning, Sika:s
ansvar ar begransat till utbyte av den defekta produkten.

grund av sin utmarkta vaderbestdndighet kan
produkten dven anvandas till fogningar som
ar direkt exponerade till svara férhallanden.
Lampliga material ar aluminium (obehandlad
och anodiserad), glasfiberarmerad polyester,
rostfritt stal, tré, 2-komponent lacker och ru-
tor av plast (PC, PMMA).

Sok tillverkarens rad och utfor tester pa ur-
sprungliga underlag innan anvandning av
Sikaflex®-295 UV pa material som ar kdnsliga
for spanningssprickbildning.

Denna produkt skall endast anvandas av er-
farna anvandare. Foérprov skall utféras pa ak-
tuella underlag och vid ritt forhallanden for
att sdkerstalla vidhaftning och kompabilitet
mellan materialen.




HARDNINGSMEKANISM

Sikaflex®-295 UV hardar genom en reaktion
med luftens fuktighet. Vid ldga temperaturer
ar luftens fuktinnehall lagre varfér hdardningen
sker nagot langsammare. (se diagram 1).
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Diagram 1: Hardningshastighet Sikaflex®-295 UV

KEMISK RESISTENS

Sikaflex®-295 UV ar generellt resistent mot
farskvatten, sjovatten och utspadda syror och
kaustiska l6sningar; temporart resistent mot
drivmedel, mineralolja, vegetabiliska och ani-
maliska fetter och oljor; ej resistent mot orga-
niska syror, glykol, koncentrerade mineralsy-
ror och kaustiska l6sningar eller [6sningsme-
del.

APPLICERINGSMETOD

Forbehandling

Ytorna maste vara rena, torra och fria fran
fett, olja, damm och fororeningar. Férbehand-
lingen beror pa underlagens specifika karaktar
och ar viktig for att ge en limfog med lang
hallbarhet. Forslag pa forbehandling kan hit-
tas i gillande utgava av Sika® forbehandlings-
tabell. Observera att dessa forslag ar basera-
de pa erfarenhet och maste verifieras med
prov pa originalsubstrat.
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Applicering

Sikaflex®-295 UV kan anvandas mellan 10 °C
och 35 °C (omgivning och produkt) men skill-
nader i reaktivitet och appliceringsegenskaper
maste beaktas. Optimal temperatur hos ma-
terial och fogmassa ar mellan 15 °C och 25 °C.
Tank pa att viskositeten kommer att 6ka vid
laga temperaturer. For enkel applikation, for-
vara limmet i rumstemperatur innan anvand-
ning.

For att sdkerstélla en jamn fogtjocklek, re-
kommenderas att limmet appliceras i form av
en triangelformad limbadd (se figur 1).
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Figur 1: Rekommenderad fogkonfiguration

Sikaflex®-295 UV kan appliceras med hand,
pneumatisk eller elektriskt driven fogpistol
med kolvsténg eller med pumputrustning. Op-
pentiden ar markant kortare vid varmt och
fuktigt klimat. Detaljerna maste alltid installe-
ras inom Oppentiden. Montera aldrig limma-
de detaljer om limmet har bildat skinn.

Glattning och efterbehandling
Efterbearbetning av fogen maste ske inom
fogmassans skinnbildningstid. Vi rekommen-
derar att anvanda Sika® Tooling Agent N. And-
ra glattningsprodukter bor testas utifran
ldmplighet/kompabilitet innan anvandning.

Rengodring

Ohardad Sikaflex®-295 UV kan avldgsnas fran
verktyg och utrustning med Sika® Remover-
208 eller annat lampligt 16sningsmedel. Har-
dat material kan endast avlagsnas mekaniskt.
Hander och hud som nedsmutsats tvdttas
omedelbart med Sika® Cleaner-350H rengo-
ringsdukar eller annat lampligt tvattmedel for
industriellt bruk.

Anvand aldrig I6sningsmedel pa huden.

Overmalning

Sikaflex®-295 UV kan évermalas fore eller ef-
ter skinnbildning. Om 6vermalningen sker ef-
ter skinnbildning kan vidhaftningen forbattras
genom att behandla fogytan med Sika® Akti-
vator-100 eller Sika® Aktivator-205 innan mal-
ningsprocessen. Vid anvandning av ugnshar-
dande lacksystem (> 80 °C) erhalls bast resul-
tat om fogmassan tillats harda helt forst. Alla
fargers kompabilitet skall dock utprovas ge-
nom férprov under processlika férhallanden.
Elasticiteten hos lacker ar normalt ldgre an
hos fogmassor vilket kan och leda till sprick-
bildning i lacken.
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VIDARE INFORMATION

Kopior av foljande publikationer ar tillgangliga

pa begéran:

= Sakerhetsdatablad

= Sika Forbehandlingstabell for Marina Appli-
kationer

= Generella riktlinjer for limning och tatning
med 1-komponent Sikaflex®

FORPACKNINGSINFORMATION

Patron 300 ml

GRUND FOR PRODUKTDATA

Alla tekniska varden som anges i detta doku-
ment ar baserade pa laboratorietester. Aktu-
ella matta varden kan variera pa grund av fak-
torer utanfér var kontroll.

HALSO-OCH SAKERHETSINFORMA-
TION

For information och rad om siker hantering,
lagring och avfallshantering av kemiska pro-
dukter hanvisas anvandaren till gdllande sa-
kerhetsdatablad vilket innehaller fysisk, eko-
logisk, toxikologisk och annan sidkerhetsrela-
terad information.

FRISKRIVNING

Informationen, och i synnerhet, rekommen-
dationerna avseende appliceringen och an-
vandandet av Sika produkter, ges i god tro ba-
serat pa Sikas radande kunskap och erfaren-
het av produkterna nar de lagrats, hanterats
och applicerats pa korrekt satt under normala
forhallanden. | praktiken ar skillnaden hos
material, substrat och verkliga platsférhallan-
de sadana att ingen garanti avseende kurans
eller lamplighet for ett speciellt anvandnings-
omrade kan ldamnas. Med hansyn hartill kan
nagot rattsligt ansvar av vad slag det ma vara
varken héarledas fran denna information eller
fran nagon skriftlig rekommendation eller i
ovrigt betraffande produkten ldamnade rad.
Anvandaren av produkten maste prova pro-
duktens lamplighet for den tilltankta applika-
tionen och syftet. Sika reserverar sig for rat-
ten att andra sina produkters egenskaper.
Hansyn maste vid anvandningen dven tas till
tredje mans dgande och andra eventuella rat-
tigheter. Alla bestallningar accepteras med
forbehall for vara géllande allmanna forsalj-
nings- och leveransvillkor. Anvdandaren maste
alltid radfraga senaste géllande utgava av det
lokala produktdatabladet for produkten ifra-
ga. Kopior av detta finns tillganglig pa bega-
ran.




