TEHNICNI LIST

Sikaflex®-223

BUILDING TRUST

Lepilno tesnilna masa z nizkim modulom, odporna proti vremenskim vplivom.

OSNOVNE INFORMACIJE O IZDELKU DODATNE VREDNOSTI SO NAVEDENE V VARNOSTNEM LISTU.

Kemijska osnova Enokomponentni poliuretan
Barva (CQP001-1) Crna, bela
Nacin utrjevanja Reakcija z zra¢no vlago
Gostota odvisno od barve | 1.2 kg/I
Stabilnost nanosa (non-sag) Dobra
Temperatura vgradnje okolica|10-35°C
Zacetek utrjevanja (CQP019-1) 50 minut A
Odprti ¢as (CQP526-1) 35 minut A
Hitrost utrjevanja (CQP049-1) (glej diagram)
Skréek 1%
Trdota Shore A (CQP023-1 / ISO 48-4) 30
Natezna trdnost (CQP036-1 / I1SO 527) 2 MPa
Raztezek pri pretrgu (CQP036-1 / ISO 37) 400 %
Odpornost proti Sirjenju razpok (CQP045-1 / 1SO 34) 5.5 N/mm
Natezna strizna trdnost (CQP046-1 / ISO 4587)
Delovna temperatura (CQP509-1 / CQP513-1) -50-90°C
Cas skladiS¢enja (CQP081-1) Monoporcija / kartu3a | 12 mesecev ®
Vedro / Sol | 9 mesecev B

CQP = postopki za zagotavljanje kakovosti skupine Sika

OPIS

Sikaflex®-223 je ve¢namenska, poliuretanska,
enokomponentna lepilno-tesnilna masa, pri-
merna za zunanjo in notranjo uporabo. Dobro
se oprime na najpogosteje uporabljene podla-
ge, kot so kovine, GRP, dvokomponentni sis-
temi premazov in barvni sistemi ter plastike.
Zaradi odli¢ne odpornosti proti vremenskim
vplivom je primeren za uporabo pri odprtih
stikih. Nizki modul dovoli uporabo Sikaflex®-
223 za lepljenje in tesnjenje organskega stekla
(PC, PMMA).
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A)23°C/50%r. z.vl.

PREDNOSTI IZDELKA

= Dobra odpornost proti staranju in vremen-
skim vplivom

= Enostaven za uporabo in obdelavo

= Primeren za veliko vrst organskega stekla

= Brez vlecenja, kratek pretrg

B) skladi$¢enje pri temperaturi pod 25°C

0oBMOCJE UPORABE

Sikaflex®-223 je ve¢namenska lepilno-tesnilna
masa za industrijsko tesnjenje in lepljenje na
najpogosteje uporabljenih podlagah, kot so
kovine, GRP, dvokomponentni premazi in
barvni sistemi ter plastike. Zaradi odlicne od-
pornosti proti vremenskim vplivom je prime-
ren za uporabo pri odprtih stikih. Nizki modul
dovoli uporabo Sikaflex®-223 za lepljenje in
tesnjenje organskega stekla (PC, PMMA).

Pred uporabo se posvetujte s proizvajalcem in
izvedite preskuse na dejanski podlagi, preden
uporabite Sikaflex®-223 na materialih, ki so
nagnjeni k razpokam zaradi obremenitve.
Sikaflex®-223 je namenjen izkusenim uporab-
nikom. Pred uporabo je potrebno opraviti te-
stiranja na dejanskem materialu in pri dejan-
skih pogojih.



MEHANIZEM STRJEVANIJA

Sikaflex®-223 utrjuje z reakcijo z zracno vlago.
Pri niZjih temperaturah je vsebnost vlage v
zraku obicajno nizja, zato poteka utrjevanje
nekoliko pocasneje (glej diagram 1).
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Diagram 1: Hitrost utrjevanja za Sikaflex®-223

KEMIENA ODPORNOST

Sikaflex®-223 je odporen proti sladki in slani
vodi, razred¢enim kislinam in jedkim raztopi-
nam; zac¢asno odporen proti gorivom, mine-
ralnim oljem, rastlinskim in Zivalskim masco-
bam; ni pa odporen proti organskim kislinam,
alkoholu, koncentriranim mineralnim kislinam
in jedkim raztopinam ali topilom. Zgornje in-
formacije veljajo kot splosne smernice. Nasve-
ti glede posebnih vgradenj bodo podani na
zahtevo.

NACIN VGRADNIJE

Priprava povrsine

Povrsine morajo biti Ciste, suhe in brez sledov
mascobe, olja, prahu in drugih necistoc. Povr-
Sinska obdelava je odvisna od posebnih la-
stnosti podlage in je kljuénega pomena za dol-
gotrajni oprijem. Predloge za pripravo povrsin
najdete v trenutni izdaji ustrezne tabele za
predobdelavo Sika® Pre-Treatment Chart.
Upostevajte, da ti predlogi temeljijo na izku-
$njah in jih je treba v vsakem primeru preveri-
ti s preskusi na dejanskih podlagah.
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Vgradnja

Sikaflex®-223 se lahko uporablja pri tempera-
turah med 10 °Cin 35 °C, vendar je treba upo-
Stevati spremembe reaktivnosti in lastnosti
uporabe. Optimalna temperatura podlage in
tesnilne mase je med 15 °Cin 25 °C. Uposte-
vajte, da se bo viskoznost povecala pri nizki
temperaturi. Za lazji nanos kondicionirajte le-
pilo pri sobni temperaturi pred uporabo.

Za enakomeren nanos priporo¢amo, da se ga
naredi v obliki trikotne kapljice, kot je prikaza-
no na spodniji sliki.

A

2h

b, b

Slika 1: Priporocena oblika kroglice
Sikaflex®-223 je mogoce obdelati z ro¢nimi,
pnevmatskimi ali elektri¢nimi batnimi pistola-
mi. Odprti ¢as je v vro¢em in vlaznem podne-
bju bistveno krajsi. Deli morajo biti vedno na-
mesceni v odprtem casu. Nikoli ne spajajte le-
pljivih delov, e je lepilo ustvarilo povrhnjico.
Za nasvete o izbiri in nastavitvi ustreznega Cr-
palnega sistema se obrnite na oddelek za sis-
temski inZeniring Sika Industrija.

Glajenje in zaklju€evanje

Glajenje in zaklju¢evanje je treba opraviti v
¢asu utrjevanja vrhnje plasti. Priporo¢amo
uporabo sredstva za glajenje fug Sika® Too-
ling Agent N. Pri drugih sredstvih je treba
predhodno preizkusiti, ali so le-ta primerna.

Odstranitev

Neutrjeno maso Sikaflex®-223 lahko z orodja
in opreme odstranite s sredstvom za odstra-
njevanje Sika® Remover-208 ali drugim pri-
mernim topilom. Ko je masa utrjena, se lahko
odstrani samo $e mehansko. Roke in izposta-
vljene predele telesa je treba takoj obrisati s
krpami za roke ali umiti s sredstvom Sika® Cle-
aner-350H ali ustreznim industrijskim Cistilom
za roke in vodo.

Na kozi ne uporabljajte topil!

Prekritje

Sikaflex®-223 se lahko prebarva potem ko te-
snilna masa naredi Povrhnjico. Ce barva zah-
teva toplotno obdelavo se najboljsa ucinkovi-
tost doseZe tako, da se tesnilo najprej popol-
noma utrdi. Vse barve je treba preskusiti z
predhodnimi preskusi v proizvodnih pogojih.
Elasti¢nost barv je obi¢ajno nizja kot pri tesnil-
nih masah. To lahko privede do razpokanja
barve v obmocju spoja

NADALIJNJE INFORMACIJE

Informacije na voljo v tem dokumentu veljajo

kot sploSne smernice. Nasveti za posebne

vgradnje so na voljo na zahtevo pri tehnicnem

oddelku Sika Industry.

Na vaso zahtevo vam bomo z veseljem posre-

dovali tudi naslednje dokumente:

= varnostne liste,

* tabelo enokomponentnih poliuretanskih
premazov za predobdelavo Sika,

* Splosna navodila za lepljenje in tesnjenje z
enokomponentnimi izdelki Sikaflex®.

INFORMACIJE O PAKIRANJU

Kartusa 300 ml
Monoporcija 600 ml
Vedro 231
Sod 1951

OSNOVA ZA PODATKE O PROIZVODU
Vsi tehni¢ni podatki, navedeni v tem tehnic-
nem listu, temeljijo na laboratorijskih preizku-
sih. Dejanski izmerjeni podatki se lahko razli-
kujejo zaradi okoliscin, na katere nimamo vpli-
va.

ZDRAVSTVENE IN VARNOSTNE IN-
FORMACIJE

Za vec informacij in nasvetov o varnem roko-
vanju, shranjevanju in odstranjevanju kemij-
skih izdelkov naj si uporabniki ogledajo najno-
vejsi varnostni list izdelka, na katerem so na-
vedene fizicne, ekoloske, toksikoloske in dru-
ge varnostne informacije.

IZJAVA O OMEJITVI ODGOVORNOSTI
Podjetje Sika informacije in zlasti priporocila o
vgradnji in konc¢ni uporabi Sika izdelkov zago-
tavlja v dobri veri na osnovi trenutnega znanja
in izkusenj z izdelki, ki so predmet ustreznega
skladiscenja in rokovanje ter ki so uporabljeni
v normalnih razmerah skladno s priporocili
podjetja Sika. V praksi se lahko materiali, pod-
lage in dejanske razmere ob uporabi izdelka
razlikujejo v toliksni meri, da ti podatki ali ka-
tera koli pisna priporocila ali navedeni nasveti
ne predstavljajo nikakrsne podlage za jamstvo
glede primernosti za prodajo in dolocen na-
men uporabe ter kakrsno koli odgovornost iz
naslova katerega koli pravnega razmerja.
Uporabnik izdelka mora preizkusiti primer-
nost izdelka za nacrtovani nacin in namen
uporabe. Sika si pridrzuje pravico do spre-
memb lastnosti izdelkov. Upostevati je treba
lastniske pravice tretjih oseb. Vsa sprejeta na-
rocila urejajo nasi veljavni prodajni in dobavni
pogoji. Uporabniki morajo vselej upostevati
zadnjo izdajo lokalnega tehnic¢nega lista za za-
devni izdelek, katerega izvodi so na voljo na
zahtevo.
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