MATERIALA APRAKSTS

Sikaflex®-529 Evolution

BUILDING TRUST

Izocianatu nesaturosSs izsmidzinams hermeétikis transportlidzek|u virsblivem

RAKSTURTGIE PRODUKTA DATI (CITAS VERTIBAS SKATIT DROSTBAS DATU LAPA)
Kimiska baze Silana terminétie poliméri
Krasa (CQP001-1) Okera, melna
CietéSanas mehanisms Cieté mitruma ietekmé
Blivums 1,49 kg/I
lestrades temperatira apkartéja|5—-40 °C
Virsmas apZusanas laiks (CQP019-1) 15 mindtes A
Cietésanas atrums (CQP049-1) (skatit diagrammu)
Rukums (CQP014-1) 3%
Sora A cietiba (CQP023-1 /ISO 48-4) 45
Stiepes stipriba (CQP036-1 / I1SO 527) 2,3 MPa
Parrau$anas relativais pagarinajums (CQP036-1 / 1SO 37) 150 %
Parplésanas izplatianas pretestiba (CQP045-1 / 1SO 34) 2.5 N/mm
Ekspluatacijas temperatira (CQP509-1 / CQP513-1) 4 stundas |-40—80 °C
1stundu|120°C
140 °C
Uzglabasanas ilgums kartridziem |9 ménesi 8
mikstajiem iepakojumiem |9 ménesi 8

CQP = Corporate Quality Procedure (Korporativa kvalitates

A o
nodro$inasanas procedira) )23°C/50%r. m.

B) uzglabajot zem 25 °C

APRAKSTS

Sikaflex®-529 Evolution ir izsmidzinams silana
terminéto poliméru (STP) bazes vienkompo-
nenta hermétikis, kas sacieté atmosféras mit-
ruma iedarbiba.

To izmanto transportlidzek]a virsbives mezglu
originalo konstrukciju (virsmu laukumu un sa-
laidumu) Suvju blivésanai. Tas labi pielip pie
visiem virsbivju darbnicas parasti izmantota-
jiem materialiem, pieméram, metala
gruntskrasam un krasu parklajumiem, meta-
liem, krasotam un nekrasotam plastmasam.
Péc uzklasanas tas uzlabo izturibu pret ak-
menu Skembu un cita veida triecieniem auto-
mobila virsbivei.
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PRODUKTA PRIEKSROCIBAS

= Viegli atveidot originalo konstruktivo izpildi-
jumu

Parkrasojams ar dazadam krasu sistemam
Lieliskas funkcionalas 1pasibas ar nelielu par-
smidzinajumu

Laba sakere pie |oti dazadam pamatném
lestradajams uzsmidzinot un izveidojot Suvi
Ar maz izteiktu aromatu

Labas akustiskas un slap&josas Tpasibas
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Nesatur silikonu un PVC

1ZMANTOSANAS JOMAS

Sikaflex®-529 Evolution ir paredzéts izmantot
ka izsmidzinamu elastigu hermétiki Suvju bli-
vésanai, parlaiduma Suvém un aizsardzibai
pret akmens skembam sadursmeés cietusu au-
tomobilu virsbivju remonta un transportli-
dzek|u virsbivju razosana.

Pirms izmantot Sikaflex®-529 Evolution uz ma-
terialiem, kas paklauti sprieguma izraisitas
plaisasanas riskam, konsultéjieties ar razotaju
un veiciet testus uz originalajam pamatném.
Sis produkts ir piemérots izmanto3anai tikai
pieredzéjusiem profesionaliem. Lai nodrosina-
tu adhéziju un materialu saderibu, javeic testi
ar konkrétajam pamatném un apstakliem.



CIETESANAS VEIDS

Sikaflex®-529 Evolution saciet€, reagéjot ar
atmosféras mitrumu. Zemas temperataras
Gdens saturs gaisa parasti ir mazaks, un cieté-
Sanas reakcija notiek nedaudz lénak (skat. 1.
diagrammu).
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1. diagramma: Sikaflex®-529 Evolution cieté-
$anas atrums

KTMISKA IZTURTBA

Sikaflex®-529 Evolution kopuma ir izturigs
pret saldideni, jaras Gdeni, atSkaiditam ska-
bém un atskaiditiem sarmu skidumiem; Tslaici-
gi izturigs pret degvielu, mineralellam, augu
un dzivnieku taukiem un ellam; nav izturigs
pret organiskam skabém, glikolspirtu, koncen-
trétam mineralskabém un sarmu skidumiem
vai skidinatajiem.

IESTRADES METODE

Virsmas sagatavo$ana

Virsmam jabat tiram, sausam, bez taukiem,
ellam un putekliem.

Virsmas apstrade ir atkariga no pamatnes ipa-
Stbam, un tai ir izSkiroSa nozime, lai nodrosi-
natu ilgstoSu sakeri. leteikumus virsmas saga-
tavosanai var atrast attiecigas Sika® virsmu
sagatavosanas tabulas aktualaja izdevuma. Ja-
nem véra, ka Sie ieteikumi ir balstiti uz piere-
dzé gatajiem rezultatiem un jebkura gadijuma
ir japarbauda, veicot testus uz originalajam
pamatném.

lestrade

Sikaflex®-529 Evolution var iestradat no 5 °C
Iidz 40 °C temperatira (apkartéjai videi un
produktam), bet janem véra reagétspéjas un
lietoSanas Tpasibu izmainas. Optimala tempe-
ratlra pamatnei un hermétikim ir starp 15 °C
un 25 °C.

Sikaflex®-529 Evolution var iestradat ar ma-
nualas, pneimatiskas vai elektriskas piedzinas
virzula tipa hermétiku pistoli. 1zsmidzinasanai
ieteicams izmantot pistoli Sika® Spray Gun
(kartridziem) vai Jetflow Gun (mikstajiem ie-
pakojumiem). Cita veida hermétiku iestrades
pistolu piemérotiba ir japarbauda.
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Virsmas izlidzinasana un apstrade
Apstrade un virsmas izlidzinasana javeic her-
métika virsmas apzisanas laika ietvaros. letei-
cams izmantot Iidzekli Sika® Tooling Agent N.
Citi virsmas apstrades Iidzek]i pirms lietoSanas
ir japarbauda attieciba uz piemérotibu un sa-
deribu.

Nonem3ana

Nesacietéjuso Sikaflex®-529 Evolution no ins-
trumentiem un aprikojuma var nonemt iz-
mantojot Sika ® Remover-208 vai citu piemé-
Péc sacietéSanas materialu var nonemt tikai
mehaniski.

Rokas un atklata adas virsma nekavéjoties ja-
nomazga, izmantojot roku salvetes, piemé-
ram, Sika® Cleaner-350H vai piemérotu indus-
trialo roku tirisanas lidzekli un Gdeni.

ParkrasoSana

Sikaflex®-529 Evolution vislabak var nokrasot
virsmas apzisanas laika.

Ja krasosana notiek péc tam, kad hermétikim
jau ir izveidojusies virskarta, sakeri var uzla-
bot, pirms krasoSanas apstradajot materiala
virsmu ar Sika®Aktivator-100 vai Sika®Aktiva-
tor-205. Ja krasosanai nepiecieSams karsésa-
nas process (> 80 °C), vislabako rezultatu var
sasniegt, vispirms Jaujot hermétikim pilniba
sacietét. Visas krasas ir japarbauda, veicot ie-
priek$éjus izméginajumus razosanas apstak-
los.

Krasu elastiba parasti ir zemaka neka herméti-
kiem. Tas var izraisit krasas plaisasanu Suves
zona.

PAPILDINFORMACIJA
Seit sniegta informacija ir tikai vispariga rak-
stura noradijumi. Konsultacijas par konkre-
tiem izmantosanas veidiem ir pieejamas péc
pieprasijuma Sika Industrialas nozares Tehnis-
kaja departamenta.
Péc pieprasijuma ir pieejamas Sadu publikaci-
ju kopijas:
= Drosibas datu lapas
= Sika® virsmu sagatavosanas tabula
Silanu terminétiem polimériem (STP)
= Visparéjas vadlinijas
Limésana un blivésana izmantojot vienkom-
ponenta Sikaflex® produktus

INFORMACIJA PAR IEPAKOJUMU

290 ml
300 ml

Kartridzs

Mikstais iepakojums

MATERIALA DATU PAMATOJUMS

Visi $aja dokumenta pazinotie tehniskie dati
iegiti uz laboratorisku izméginajumu pamata.
Faktiski izmeéritas vértibas var bt atskirigas to
faktoru déJ, kurus més nevaram ietekmét.

VESELTBAS AI_ZSARDZTBAS UN DROSI-
BAS INFORMACIJA

Lai iegltu informaciju un padomus par drosu
apiesanos ar produktu, ta uzglabasanu un de-
ponésanu lietotajam jaizmanto produkta jau-
naka Drosibas datu lapa, kas satur fizikalo,
ekologisko, toksikologisko un citu uz drosibu
attiecoSos informaciju.

SAISTIBU ATRUNA

Visa informacija, un, it Tpasi - ieteikumi, kas
attiecas uz firmas Sika materialu pielietojumu
un galigo patérinu, ir uzticama un balstita uz
firmas Sika pasreizéjo pieredzi un zinasanam
par materialiem, - ar nosacijumu, ka uzglaba-
$ana un rikosanas ar tiem norit pareizi, un to
uzklasana norit normalos apstakjos saskana ar
Sika rekomendacijam. Praksé pieradijies, ka
materialu, pamatslanu un attiecigas darbu
veikSanas vietu stavokli ir tik atskirigi, ka no
Sis informacijas, citiem rakstiskiem ieteiku-
miem vai piedavatas konsultacijas vadoties,
neizriet nekadas garantijas, neatkarigi no pie-
davajuma vai piemérotibas attiecigajam nol-
kam, ka arT — no jebkadam tiesiskajam attieci-
bam izrietosa atbildiba par zaudéjumiem. Ma-
teriala lietotajam ir japarbauda materiala pie-
mérotiba paredzétajam pielietojumam un
mérkim. Sika patur tiesibas mainit savu izstra-
dajumu Tpasibas. Ir jaievéro treso pusu paten-
tu tiesibas. Visi pasttijumi tiek pienemti péc
pasreizéjiem pardosanas un piegades nosaci-
jumiem. Lietotajiem vienmer ir jaatsaucas uz
jaunako attieciga produkta Materiala aprak-
stu, kura kopijas tiek piegadatas péc pieprasi-
juma.




